原 材 料 标 准
电缆用聚丙烯填充绳
1    范围

本标准规定了电缆用聚丙烯填充绳的产品表示方法、技术要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和贮存。
本标准适用于本厂采购电缆用聚丙烯填充绳。
2  产品表示方法
产品规格用填充绳直径来表示，例如：填充绳直径为16mm，应表示为Φ16。
3 技术要求

3.1 材料特性
3.1.1  非吸湿性。
3.1.2  耐高温性。
3.1.3  具有一定的抗拉强度。
3.1.4  对人体无危害。
3.2  尺寸及偏差：按表1

表1  填充绳直径与公差
                                                                                             单位:mm

	直      径
	公      差

	2～10
	±0.5

	11～27
	±1


3.3  捻度
用3～5捻/200mm的捻度加捻。
3.4  外观质量
3.4.1 表面应清洁，无水份、潮气及其它机械杂质；轻拉成网，网格均匀。
3.4.2 每根填充绳外径均匀，外面缠绕扎丝带不得有断头现象。
3.4.3 绳条不缺股，捻度均匀。
3.4.4 每卷填充绳应为一整根，缠绕紧密整齐，不能有松散缺陷。卷内接头必须接牢，允许有不大于原直径的牢固结子。
4 试验方法
4.1填充绳直径及偏差
方法1：左、右手间距10mm～20mm握紧填充绳两端，各自向相反方向旋转180度，用卡尺测量填充绳中间部位直径；
方法2：用透明胶带在填充绳上用力緾紧二至三圈后，用卡尺测量填充绳中间部位外径。
测量应在同一截面上相互垂直的两个方向进行，共测两处，取算术平均值。
4.2 捻度
用解捻式捻度计进行，夹钳间距为200mm。试验时，把填充绳从卷上拉出，并使不产生增捻或退捻。然后平直地夹入捻度计的两夹钳内，记录捻度退尽时的读数，精确到0.5捻，每卷试样2个，以每批10个试样的捻度算术平均值作为该批填充绳的捻度值，计算至小数点后一位数字。
4.3 外观质量
在自然光线下目测。

5  检验规则
5.1检查和验收
5.1.1 填充绳应由供方质量监督部门检查，并保证产品质量符合本标准要求。
5.1.2 需方对收到的填充绳应由验收部门按《原材料验收规范》规定的项目进行复验，如复验结果与标准的规
定不符，应在收到产品之日起三个月内向供方提出，由供需双方协商解决。
1.1  检验项目
每批填充绳应进行直径、捻度及外观质量的检验。
5.3  取样位置和取样数量
5.3.1　供方以相同规格的50包为一批，每批随机抽取5包，每包抽取1个试样进行检验。
5.3.2　在距离端部不小于100mm距离处进行测量。
6 包装、标志、运输和贮存
1.1 产品外包装应标有生产单位、产品名称、规格、重量及生产日期等内容，并附有制造厂产品检查合格证。
1.2  产品应成包包装，包内每卷填充绳用塑料袋包装，再用土布或玻璃丝带成包包装，用打包带扎牢。经供需双方协议，也可简化包装。
1.3 每卷填充绳中央可以有一个硬塑料制成的管芯，管芯内孔直径为35±5mm，其厚度为10mm。每卷外径不超过400mm；宽度不超过500mm；总重量不超过30kg。成卷尺寸也可根据供需双方协商确定。
1.4 材料运输过程中不应受到日晒、雨淋和浸水等不正常条件的损害。
1.5 本产品应贮存在清洁、通风、干燥的仓库内。

