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	1.目的：通过火花机打高压，检查电线电缆绝缘（护套）层的缺陷，剔除绝缘（护套）挤塑过程中的不合格品。

	2.准备工作：
（1）检查火花机接地线是否良好；（2）在10米长以上电线上间隔1米划破十处，放线前从火花机通过、打开高压看火花机是否准确打火花和报警。

	3.操作方法和质量控制点：
（1）检查被测线缆的头尾两端和箱体是否可靠接地；
（2）开启箱盖时，注意行程开关是否动作，链条是否夹在箱盖缝中；
（3）被测线缆通过火花机后立即打开高压，根据工艺要求调整电压数值；
（4）发生击穿时应立即压纸等做标记或剪断换盘以便下道工序处理；连续发生击穿时应立即停机查找原因，如因电缆料问题应立即更换电缆料，如是过滤网原因应立即更换过滤网；
（5）定期对设备进行检定，检定合格后方可继续使用；
（6）工作结束后，关闭电源、高压复零；清洁设备，填写过程记录。

	4.试验类型：例行试验（R）

	5.绝缘厚度/交流试验电压（mm/kv）:

   0.25＜δ≤0.5 ：4    
0.5＜δ≤1.0  ：6

1.0＜δ≤1.5  ：10

1.5＜δ≤2.0  ：15

2.0＜δ≤2.5  ：20

2.5＜δ       ：25


